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Chráníme Vaše cennosti

Detail obložení PFA
Detail lining PFA

Ukončení obložení PFA
Stopping lining PFA

Přechodový detail
Transition detail
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Fluorpolymers
Fluorpolymer povrstvení

Toto povrstvení (PFA, MFA) navrhujeme/ 
aplikujeme do těch nejagresivnějších provo-
zů (koncentrované kyseliny, páry atd. až do 
teplot 260 °C).

Aplikujeme na různé povrchy i jako kombi 
povlaky s pryskyřicemi včetně přechodových 
řešení z materiálu na materiál. Po otryskání 
a aplikaci pryskyřičného povrstvení či přímo 
na neupravený povrch upevníme svorníky 
a přes specielní uchycení (podložka, matka, 
klobouček) uchytíme na povrch a svaříme 
průběžným svárem natěsno.

We propose/ apply this coating (PFA, MFA)  
at most aggressive operation plants (concen-
trated acids, steams, etc., till the temperature 
of 260 °C).

We apply also combined resin coats inclu-
ding temporary material to material solutions 
on various surfaces. Following blasting and 
application of resin coating or directly on 
not treated surface, we fix bolts, and, using 
special attachment (washers, nut, cap) fix on 
the surface and weld applying continuous 
seal welding.
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Sídlo/ Seat:

Mírové náměstí 160/2, 703 00 Ostrava-Vítkovice, CZ 
Tel./ Phone: +420 596 967 954, Fax: +420 596 967 955 
www.staba-servis-antikor.cz 
E-mail: info@staba-servis-antikor.cz

Provozovna/ Operation plant:

PZ Královský vrch 1970, 432 01 Kadaň, CZ 
Tel./ Phone: +420 474 331 514, Fax: +420 474 331 515




